1.22 JlokanbHa NpoTUMNOXeXHa ycTaHOBKa™

B dpapbyBanbHuX kamepax iHcTarnboBaHWi
iHdbpayYepBOHUIN SETEKTOP, SKUIN 3a KOPOTKUN
NMPOMDKOK Yacy MOXe pO3Mi3HaTK i LUNSIXOM KePYBaHHS
obragHaHHAM AN NOXEXOraciHHA, 3HU3NTK
iHTEHCUBHICTb BOrHI0. MOTiM Ha aBTOMaTUYHOMY
¢apbyBansHOMy obnagHaHHi raciHHs BigbyBaeTbcs 3a
ponomoroto C02. BogHovac npunmHSETbCA nogada
naky | 3ynMHAeTbCA NiginManbHO-TPaHCNOPTHE
obnagHaHHs. B 30Hi py4HOi 06p0obku nigiimaeTsca
TpuBora | akTMByeTbCA aBTOMaTU4Ha cucTema
MOXKEXOracCiHHA LUNAXOM PO3NUITIOBAHHSA BOAM.

Poboui micus 3 BUKOpUCTaHHAM py4HOi npaui* Mix
OCHOBHUMM TEXHOMOMYHMMM NPOLIECaMMN OpPraHi3oBaHi
po0boui MicLst, Ha SIKUX Ky30BM FOTYOTbCS 4O
HacTynHoro poboyoro npotecy abo Ha SKMX
BiOOYBaETLCSA YCYHEHHS1 AedeKTiB nonepeaHLoro
npouecy. Ha poboyomy Micui NPUIMAETLCA PilleHHS
MpO roTOBHICTb Ky30Ba A0 HaCTYMNHOro npouecy abo
Npo HeOBXiAHICTb YCYHEHHS AedEKTIB YN MPOBEAEHHS
ayaury.

1.22 Lokale Brandschutzanlage* In den
Lackierkabinen wird ein IR-Empfanger einmontiert, der
in kurzer Zeit die Brandgefahr feststellen und durch
Steuerung der Léschanlage die Feuerintensitat
verringern kann. An der automatischen
Lackierungsausstattung wird das Brandldschen
danach mit CO2 durchgefihrt. Die Lackzufuhr wird
gleichzeitig abgebrochen. Die Hub- und Fdrdertechnik
lauft automatisch ab. Im Bereich der Handbearbeitung
werden die Alarmierung und das automatische System
des Brandloschens durch Wasserbespriihen aktiviert.

Bedienungsplatze mit der Anwendung der Handarbeit*
Zwischen Hauptarbeitsablaufen sind die Stellen
eingerichtet, wo die Karosserien zum nachsten
Arbeitsvorgang vorbereitet oder die Mangeln des
friheren Vorganges beseitigt werden. Auf diesem
Arbeitsplatz werden die Entscheidungen daftr
getroffen, ob die Karosserie zum néchsten Vorgang
bereit ist oder die Mangelbeseitigung sowie die
Wirtschaftsprifung erforderlich sind.



