Маркетинговые основы по исследованию литейной формы из инструментальной и легированной стали
Вводная информация

Литейные формы используются в основном для ковки.

· литейные формы из инструментальной стали используются в основном компаниями, занимающимися ковкой для создания крупной продукции из инструментальной стали

· слитки из легированной стали используются в основном компаниями, занимающимися ковкой для создания различных деталей для автомобильного, воздушно-космического и промышленного оборудования, а также для изготовления бесшовных колец.

MBR было установлено, что производство кованой продукции в 2010 году составило 26.1 миллионов тонн. На долю Китая пришлось 40% всей произведенной продукции, а  Европы и Турции -  значительные 21%. Из стали производится 98% продукции, объем кованой продукции из цветных/нежелезных металлов незначителен.
Мировой выпуск кованой продукции в 2012 году
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Источник: Национальные ассоциации, MBR                                       Общий выпуск – 25,4 млн тонн
Ковка – это технологический процесс, в ходе которого металл сжимают, прессуют или заключают под пресс. Обычно (но не всегда) металл нагревают, но ключевым отличием ковки от литья является то, что при ковке материал не плавят и не разливают. Поэтому кузнецы запрашивают определенную марку стали до процесса переработки. Крупные кузницы могут располагать своим собственным оборудованием для плавки и литья, более мелкие стремятся к закупке сырья уже пригодного для ковки. Они также могут комбинировать два способа: к примеру, производство более мелкого размерного ряда и закупку более крупного. Такая закупка сырья имеет несколько вариантов:
· литая заготовка, блюм или сляб, среди которых заготовка наиболее предпочтительна. Их максимальный диаметр составляет 12”(300мм), а длина достигает 12 м, непрерывнолитые блюмы бывают и 600мм. Им можно придавать любую необходимую форму, но, как правило, это кованый брусок.
· литейные формы – большие по размеру, и мы можем предположить, что их величина составляет от 300-2,000мм (12-80”) в диаметре и до 8 метров в длину, весят они до 25 тонн. Литейные формы используют для создания больших кованых брусков или раскатных колец, или напрямую для создания больших кованых деталей. Однако, литейные формы могут быть и больше – до 150 тонн.

· кованый брусок изготавливают как из непрерывнолитой заготовки, так и из литейных форм, и в основном используют  как промежуточный продукт для использования как дополнительно, так и прямо, в качестве деталей, после холодной обработки.
Литейные формы
Литейные формы или слитки получают путем разливки металла в формы. В качестве альтернативы, жидкий металл можно непрерывно разливать в стандартные формы (биллет, блюм). Но очевидно преимущество в цене на непрерывную разливку потому как снижаются потери, ускоряется процесс производства, уменьшаются затраты на энергию, и в общем, продукция диаметром менее 300мм  обычно является непрерывнолитой, но данная цифра – верхний предел для непрерывной разливки, хотя некоторые блюмы могут быть выполнены в пределах 450х600мм. Несмотря на это, большинство литейных форм изготавливают меньшего размера.
Основной причиной этого является то, что многие отдельные кузницы предпочитают разливку в формы. Это позволяет им подобрать наиболее подходящий размер для своего конечного оборудования и также многие имеют в своем распоряжении небольшие индукционные печи, что означает то, что затраты на непрерывную разливку для них нерациональны, так как количество плавок относительно невелико. Пропорция литейных форм из легированной, инструментальной и нержавеющей стали также выше, и по той же причине -  т.к. они осуществляют меньшее количество плавок. С другой стороны, многие стандартные углеродистые/легированные марки обычно непрерывно разливаются, и затем производители стали продают их кузнецам на переработку.
MBR после анализа мирового рынка, говорит о том, что все ковки выполняются  с использованием как непрерывнолитой, так и литейной заготовки. Мы исключили цветные/нежелезные сплавы из нашего анализа, выделив ковкам из этих сплавов 24.43 МТ на мировом рынке.
Мы подсчитали, что 65% поставок – это непрерывнолитые формы, 35% - литейные, что эквивалентно 4.9 млн тонн углеродистых слитков, 3.2 млн тонн легированных слитков, 1.1 млн тонн слитков из инструментальной стали и 1.2 млн тонн из нержавеющей стали. Пропорция для непрерывнолитых слитков для ковки значительно выше, чем для катаной стали.

Исходные материалы для ковки (000 тонны)
	Материал
	Тоннаж
	%

	Углеродистая сталь/штучная разливка (литейная форма)
Углеродистая сталь/непрерывная разливка

Инструментальная сталь/штучная разливка

Инструментальная сталь/непрерывная разливка

Легированная сталь/штучная разливка

Легированная сталь/непрерывная разливка

Нержавеющая сталь/штучная разливка

Нержавеющая сталь/непрерывная разливка


	4,887 

8,064

1,051

244

3,177

5,058

733

1,222
	20%

33%

4%

1%

13%

21%

3%

5%

	Всего:
	24,435
	100%


Мировые железные ковки в соответствии с процессом производства металлических форм
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Углеродистая сталь/штучная разливка 20%
Углеродистая сталь/непрерывная разливка 33%
Инструментальная сталь/штучная разливка 4%
Инструментальная сталь/непрерывная разливка 1%
Легированная сталь/штучная разливка 13%
Легированная сталь/непрерывная разливка 21%
Нержавеющая сталь/штучная разливка 3%
Нержавеющая сталь/непрерывная разливка 5%
Однако, мы также обратили внимание на то, что рынок продаж, на самом деле меньше данного. Приведенные данные включают в себя все произведенные литейные формы, а также материал для внутренней обработки  в интегрированных кузницах. Вдобавок, многие кузницы не имеют интегрированных поставок стали, но имеют длительные соглашения с производителями стали по обеспечению их заготовками штучно-/непрерывнолитыми, что мы называем «связанной» продажей. Производители стали извлекают выгоду из экономии, обусловленной ростом масштабов производства из-за продажи сырья для стального производства (большинство отдельных кузниц утилизируют чугун в чушках и лом как основной вид сырья в большей степени, чем железную руду и уголь/газ).
К сожалению, у нас нет информации о размерах коммерческой торговли литейными формами, но у нас есть даже более ценная информация по рынку Европейского Союза, но она также включает в себя «связанные» продажи. По мировой продаже литейными формами у нас есть данные по «не-связанным» продажам диаметра, равного 300мм. По нашим подсчетам, этот рынок охватывает примерно 850,000 тонн в год, из которых округленно 21% приходится на инструментальную сталь и 350,000 тонн в год на легированную. Общий рынок инструментальной и легированной сталей составляет 530 тонн в год. Почти 30 % рынка легированной стали приходится на марки для подшипниковой продукции.
Рынок продажи литых форм диаметром >300 мм
	Материал
	Тоннаж
	%

	Углеродистая сталь

Инструментальная сталь

Легированная сталь

Нержавеющая сталь
	244

180

349

81
	29%

21%

41%

9%

	Всего:
	854
	100%


На период анализа основные рынки продаж относятся к Европе, странам Североамериканского соглашения о свободной торговле и Азии.

Рынок продаж литейных форм по регионам – 2012
	
	Инструментальная сталь
	Легированная сталь
	Всего:

	Европа

регион 
MENA (Средний Восток и Северная Африка)

Китай

Азия

страны Североамериканского соглашения о свободной торговле

Латинская Америка

СНГ
	50

8

25

43

40

4

10
	102

14

40

95

72

8

18
	152

22

65

138

112

12

28

	
	180
	349
	529


Ключевые торговые потоки это:

· Европа является чистым экспортером в Северную Америку и во все мировые рынки

· регион MENA полностью импортируем, но спрос относительно низок

· Латинская Америка – малый чистый импортер

· регион NAFTA – значительный чистый импортер

· страны СНГ – малый чистый экспортер

· Азия – малый чистый импортер, с экспортом из Японии и Южной Кореи в другие региональные рынки

· Китай – малый чистый импортер, большинство утилизируется в пределах своей страны и тариф экспорта составляет 25%, НДС 17%.

Данные по торговле в Евросоюзе содержат информацию по торговле в литейных формах. К сожалению, данная информация не включает размерного ряда. Тем не менее, она освещает некоторые тенденции.

· регион является значительным чистым экспортером литейных форм из инструментальной стали
· регион имеет приблизительный чистый остаток для нержавеющих марок

регион был чистым импортером углеродистых и других легированных марок.

· Импорт литейных форм в Евросоюз (000 тонны)
	
	2005
	2006
	2007
	2008
	2009
	2010
	2011
	2012

	Углеродистая сталь

Нержавеющая сталь

Инструментальная сталь

Др. легированная
	74

56

42

217
	104

48

33

284
	284

60

48

378
	233

65

50

417
	168

33

28

177
	150

53

52

223
	175

70

53

225
	185

62

36

230

	Всего
	388
	469
	769
	765
	406
	478
	523
	513


Экспорт литейных форм из Евросоюза (000 тонны)
	
	2005
	2006
	2007
	2008
	2009
	2010
	2011
	2012

	Углеродистая сталь

Нержавеющая сталь

Инструментальная сталь

Др. легированная
	104
96

73

211
	156
46

111

282
	174
78

159

311
	192
60

147

341
	158
32

76

178
	159
51

111

234
	220
66

120

254
	235
58

121

259

	Всего
	484
	594
	722
	740
	444
	556
	660
	673


Чистый экспорт литейных форм из Евросоюза (000 тонны)
	
	2005
	2006
	2007
	2008
	2009
	2010
	2011
	2012

	Углеродистая сталь

Нержавеющая сталь

Инструментальная сталь

Др. легированная
	30
40

31

(6)
	52
(3)

78

(2)
	(109)
18

110

(67)
	(41)
(5)

97

(76)
	(10)
(1)

48

1
	10
(2)

59

11
	45
(3)

67

28
	50
(4)

85

29

	Всего
	96
	125
	-47
	-24
	38
	78
	137
	160


Важнейшими европейскими поставщиками являются:
· ESB, Бельгия – производит около 100-150,000 тонн в год непрерывнолитых и литейных форм из углеродистой, легированной и нержавеющей марок стали диаметром до 800мм (диаметром до 600 мм - это непрерывнолитые). Находясь под руководством Georgsmarienhutte большее количества выпущенной продукции отправляется в Германию, но компания также обеспечивает материалом кузницы и компании по производству раскатных колец по всему миру. Это самый крупный поставщик инструментальной стали.
· Trinecke, Чехия – выпускает около 75,000 тонн в год, ведет активные продажи в Италии. В основном это углеродистая и легированная сталь.

· Industeel, Франция – специализируется на очень крупных литейных формах из различных марок стали, включая нержавеющую, инструментальную и высоколегированную, а также углеродистую – оценка продаж – примерно 30-50,000 тонн в год.
· Sheffield Forgemasters – до 260 тонн – продажи до 25,000 тонн в год. В основном это углеродистая и легированная стали.

· BohlerUddeholm – мы полагаем, что экспорт составляет около 100,000 тонн в год из Австрии, хотя большее количество экспортируется благодаря дочерним компаниям/филиалам. Bohler Forging group производит литейные формы, но в основном это производство недорогой продукции размерного ряда из инструментальной и легированной сталей.

· Польский экспорт составляет около 40-50,000 тонн в год. Основными поставщиками являются Alchemia и ArchelorMittal, Варшава. Обе компании специализируется на выпуске недорогой продукции размерного ряда, в основном это углеродистая и низколегированная стали.
Перспектива роста
· общий рынок литейных форм из инструментальной/легированной сталей стабилен. Имеется возможность заменить более дорогостоящую европейскую продукцию на более низкую по стоимости продукцию СНГ.

· Возможен некоторый рост на рынках региона MENA в автомобильной, и нефтегазовой отраслях.

· На кованую продукцию спрос слегка вялый по причине того, что более дешевый прокатный материал получил распространение.

· Кузницы подвергаются определенному риску из-за развития технологии 3D, по причине того, что данная технология является менее затратной из-за использования порошкового металла.

